4-2-2008 Supplemenio ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 29

di cui sopra dovra prendere atto it collaudatore. che ripoiterd, net Certificato di collaudo, gli estremi
del centro di trasformazione che ha [ornito 1'eventuale maleriale lavorale.

1132 ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO

{: ammesso csclusivamente Timpicgo di accial saldabili qualificati sccondo le procedwze di cyi
precedente § 11.3.1.2¢ controllati con le modalitd riportate nel § 113211

11321  Acciaic per cemento armato B450C

L acciaio per cemenio aimaro B450C & caiatterizzato dai seguenti valoti nominali,dete’ tensioni
catatteristiche di snervamento ¢ rottura da utilizzare nei caleoli: )

Tabella 113 Ia

[ 450 Nfmm*
fi nom 340 N."rmnz

e deve rispeliare i requisili indivali nella seguente Tab 11 3 Th:

Tabella 11 .3.Ib
CARATTERISTICHE FR‘T,T?DT)ILE
Tensione caratlcristica di snervamento fe 5.0
Tensicne caratieristica di rottura Tae 3.0
Bk 160
([\ﬂ.wnm)k 1 0.0
Allungamento (A ) 10.0

Diametro del mandrino per prove di piegamento
a 00 ° e successivo raddrizzamento senza |
cricehe:

\

<12 mm %

12€ <16 mm ia
per 16< o <25 mn o
10¢

pet 25 < d<40mm

Per I"accertamento delle caratter i 1cccaniche vale quanto indicato al § 113.2.3

11322  Acciaio per cemento armato B450A

1 *acciaio per cemento aum; 6:}“34504‘\, carallerizzato dai medesimi valori nominali delle lensioni di
snervamento ¢ rottura dell’ acciaio B450C. deve rispettarc I requisiti indicati nella scguente Tab,
113 1Ic.
Tabella 11 3.1¢

“CARATTERISTICIIE REQUISITI FRA(%ILE
Teisione carneristica di snervamenio Ly 2 Ty wom 5.0
“Fensione caralerisiica di rolura v 2L rom 5.0
i [ 21,05 10.0
: (E ot imomde £1,25 1(10
Allungamento { Ay =25 % 100
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Digmetrs del mandrino per prove di picgamento
a 90° ¢ successivo raddrzzamento senza
cricche:

per $ < Hmm 44

Per l'accertamento delle carattetistiche meccaniche vale guanto indicato al § 11323 -

11323  Accertamento delie proprietd meccaniche

Per l'accertamento delle proprieth meccaniche di cui alle precedent tabelle % e quarto indicato
nella norma UNI EN IS0 15630-1: 2004 ‘
Pur acciai delormati a [reddo, ivi compresi i rotoli. le proprictd meccaniche sono delerminate su
provette mantenute per 60 minuti a 100 £ 10 °C ¢ successivamente raffreddate in aria calma
temperatura ambiente.

In ogni caso, qualora lo snervamemto nor sia chiaramente individuabile, §i sostituiscc f, con fie 2

La prova di piegamento e raddrizzamento si esegue alla temperatlie di 20 £ 5 °C piegando la
provella a 90°, manlenendola poi per 60 minuli a 100 = 10 °C e procedendo, dopo rallreddamento
in aria, a! parziale raddizzamento per almeno 20°. Depo la il camnpione non deve prescntae
cricche.

11324  Caratteristiche dimensionali e di impiegt

L acciaic per cemento armato & generalmente proddtt stabilimento sotto forma di barre o rotoli,
reti o tralicei, per utilizzo diretto o come elementi ihase per successive trasformazioni,

li "cui sopra possonc essere saldati, presagoumati
Hié di armatura, gec) o fomare elementi composti

Piima della fornitwra in canticre gli clemei}til
(stalle, lerti piegali, ecc.y 0 preassemblat (g
direttamente utilizzabili in opera.

La sagomatura efo I"assemblaggio possonqg.éf\ivenire:
- in canticre, sotto la vigilanza dclla Dirczione T.avoti;
- incentri di uasformazione, solg 'é‘pféwisti dei requisiii dicuial § 11317

Tuiti gli accial per cemento armato Setono essere ad aderenza migliorata aventi ciot una superficic
dotata. di nervature o indentatuyg trasversali. uniformemente distribnite sull’intera lunghezza. atte ad
anmentame 1 aderenza 2 congloinerato cementizio,

Per quanto riguarda la marchiatura dei nrodott vale quanto indicato al § 11 3.1.4.

T

Per la documentazione di adcompagnamento delle forniture vale quanto indicato al § 11 3.15

Le barre sono caralerizzale dal diamelro @ della bama tonda liscia equipesante, calcolalo
nell*ipotesi che I déiister dell’acciaio sia pari a 7,35 kg/dm’

Gli accial BA50C, di’cui al § 11.3.2 1, possono esscre impicgati in barre di diametro & compreso Ura
6 e 40 mm.

Per ghi accigi

DA, di cui al § 113 2.2 il diamelru © delle burre deve essere compreso (i 5el0

4 iai fomiti in rotoli & ammesso, senza limitazioni, per diametii fino a € € 16 mm per
B4530C e o & & < 10 mm per B430A.
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11.3.2.5  Reti e tralicci elettrosaldati
(li acciai delle reti e walice! eletrosaldati devono essere saldabili

I "interasse delle barre non deve superare 330 mm.

[ tralicei sono dei compenent reticolari composti con barre ed assemblati mediante saldatore
Per e reli ed i tralicel coslituili con aceiaio di cui al § 11321 gli elementi base devono
diameiro (& che rispetta la limitazione: 6 mm <& < 16 mm.

Per le reti ed i tialicei costituiti con acciaio di cui al § 11322 gli elementi base devdno avere
diametro @ che rispella la limitazione: 5 mm < & < 10 mm, ;

1l rappotto tra i ¢iamewri delle barre componenti reti e tralicci deve essere;
& win ! D 20,6

I nodi delte reti devono resistere ad una forza di distacco deteiminata in accord
FN ISO 15630-2:2004 pari al 25% defla forza di snervamento della barra, da el
di diametro maggiore sulla tensione di snervamento pati a 450 N/mm® Talé.uésigtenza al distacco
della saldztwa del nodo, va controllata e certificata dal produttore di retiigrdi” tralicei secondo le
procedure di qualilicazione di seguito riportate.

In ogni elemento di rete ¢ taliccic le singole armature compon devono avere le stesse
caratteristiche. Ne! caso dei tralicei & ammesso I'use di staffe aventi superficie liscia perché
realizzale con acciaio B450:A oppure B450C saldabili. i
La produzione di reti e tralicci elettrosaldati puo essere effeg_iffﬁm, a partire da materiale di base
prodetto nelle stesso stabilimento di produzione del prodoto. finito o da matetiale di base
proveniente da aliro slabilimento. ; i

Nel caso di reti e tealicci formati con elementi base pro {f in altro stabilimento, questi ultimi
POSSONO CSSCre CoStituite:

a) da acciai provvisti di specifica qualificazione;
b) da elemenli semilavorall quando il produliore, nél.proprio processo di lavorazione, conlerisca al

semilavorato le caratteristiche meccaniche finali richieste dalla notma,

In ogni caso il produttere dovid procedere alla qﬁaliﬂcazlonc del prodotto finite, rete o traliccio,
secando le procedure di cui al punto 113.2.11

Ogni pannello o traliccio deve essere inolue dotato di apposita marchiatura che identifichi il

produttore defla 1ete o del traliccio stessg,

1 a marchiatura di identificazione pud-essere anche costituita da sigilli o etichettature metalliche
indelebili con indicati tutti i dad nécessari per la corretta identiticazione del prodotto, ovverc da
marchiatura supplementarc indclebile: In ogni caso la marchiatura deve essere identificabile in
modo permanente anche dopo ga,lﬁegaimemto nel calcestruzzo

Laddove non fosse possibile ieeicamente applicare su ogni pannello o traliccio la marchiatura
secondo le modalith sopra indicate. dovia essere comunque apposta s ogni paceo di reti o tralicei
un’apposila elichetlatura eopfindicali i 1 dadi necessari per la corrella identilicazione del prodolto
¢ del produttore; in queste, ¢aso il Direttore dei Lavozi, al momento dell’acecttazione della fornitura
in cantierc deve verificare [a prescnza della predetta ctichettatura.

Nel caso di reli e galicci (omali con elementi base prodotd nello stesso stabilimentey, ovvero in
stabilimenti del medesimo produttore, 1a marchiatura del predotio finito pud coincidere con la
marchiatnra dell Slemento base, alla quale pud essere aggiunto un segno di riconoscimento di ogni
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11.3.26  Ceniri di trasformazione

Si definisce Ceniro di wasformazione, nell’ambito degli acciai per cemento armato un impiat
esterno al produttore ¢/o al cantiere, fisso o mobile. che ticeve dal produttore di accizio elefngntt
hase (batte ¢ rotoli, reti, ecc.) e confeziona elementi strulturali direttamente impiegabili in epetg in
cemento armato quali, ad csempio, elementi saldati e/o presagomati (staffe, ferri piegati, £¢¢.) 0
preassemblali (gabbie di armatury), pronli pet la messa in operd

11 Centro di trasformazione deve possedere i i requisiti previsti al § 11.31.7

11327 Saldabilith

L'analisi chimica cifctiuata su colata ¢ I'cventale analisi chimica di cd
prodotio finito deve soddisfare le limitazioni riportate nella Tab 11 3. dovei
equivalente Cq, & effettuato con la seguente formula:

C. :C+£6r:ﬁ+(_1+h‘f;{o+V+N1+(,u;» -

Carbouiv C A

Fosforo p 0,050
Zolfo S 0,050
Rame Cu 0,80
Azoto N 0,012
Carbonio squivalente Cyq 0,50

I7 possibile eccedere il valore massimo ¢ Co 0,03% in massa, a patto che il valore dei Ce.

Venga ridotto dello 1,02% in massa
Contenuti di azoto pifi elevati sono consentiti in presenza di una sutficiente guantith di elementi che
fissano 1’azoto stesso.

11.328  Tolleranze dimensio

La deviazione ammissibile per<fa:massa nominale deve essere come riportato nella Tab, 11.3 111

seguente.
Tabella 11 3 III

Diametro norilnalé S§<dH<B <P <40
Telleranza 10 A se +6 £4,3

11,3281 Acciai ingssidabili

¥ amme . 1'impiege di acciai inossidabili ¢i natura austenitica o austeno-ferritica, purché le
caratteifgsiche meccaniche siano conformi glle prescrizioni relative agli acciai di cuial § 11.3.2.1,
con,l;’ai:: ertenza di sostituite al termine L della Tab. 11 3a, il lermine [7, OVVero la lensione
corrispondente ad un allungamento Ay=7%. La saldabilita di tall acciai va documentata attraverso
prdve di saldabilild cerlilicale da un luboratorio di cui all'art 59 del DPR n 38072001 ed elletluale
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secondo gl specitici procedimenti di saldatura, da utilizzare in cantiere o in officina, previsti dal
produllore.

Per essi la qualificazione & ammessa anche nel casa di produzione snon contintta, permanendo tuite
le altre regole refative alla qualificazione, 3

113292 Acciai zincati
E ammesso 17uso di acciai «incati purché le caralleristiche lisiche, meccaniche e tecnologiche siano
conformi alle prescrizioni relative agli accial normali

I contolli ¢, di conscgucnza, fa rclativa veuifica delle caratteristiche sopra indicate”
efletiuata sul prodolo [inito, depo il procedimento di zincatura,

11.3.2.10 Procedure di controlto per acciai da cemento armato ordinario - ;

1132101 Controlli sistematici in stabilimento

11321011 Generalita

I.c prove di qualificazione e di verifica periodica, di cui ai successivi punti devono essere ripetute
per ogni prodotio avente caratteristiche differenti o realizzate coft-processt produttivi ditferenti,
anche s¢ provenicnti dallo stesso stabilimento.

I rotoli devono essere soggetti a qualificazione separata délla prodozione in bare e dotati di
maichiatuta differenziata.

11321012  Prove di qualificazione

1l laboratorio incaticato deve cffettuare, scnza preavyisg, presso lo stabilimento di preduzienc, if
prelievo di una serie di 75 saggi, ricavati da tre diversegolate o lotti di produzione, venticinque per
ogni colata o lotto di produzione, scelti su tre diviérsi diametri opporiunamente difterenziati,
nell’ambito della gamma prodotta 11 prelievo deve €ssere effettuato su atti i prodotii che portano il

marchio deposilato in lalia, indipendenlemente dalievichettatura o dalla destinasione specilica

Sui campioni vengono determinabi, a cwyasgel laboratorie incaricato. i valori delle tensiom: di
snervamento € rottwa f, e f "allingament) Ag od effettuate le prove di piegamento

11.3.210.1.3 Procedurn di valutag,
Valutazione dei risultati

Le grandezze caiatteristiche fy, fi,

pe ed it valore inferiore di fi/f, devono soddistaze la seguente
relazione: d

x-kszC, (113 13)

I a grandezza caratteristicad {(fy/fynomh ed il valore superiore di f/f; devono soddisfare la seguente

relazione:

X +ks 2 Cy (113 14)
dove:
Cy = valofe-prescrillo per e singole grandesze nelle tabelle di cuiaui§§ 1132111322

= vglfre'medio
deviazione standard della popolazionc
= 2 11 coefficiente riportato in Tab. 11 31V pet £ . f; ed (fy/f,ucad € in Tab 113V per Age

X
8
k
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ti/, e stabilito in base al numero dei sagpi.

Tn ogni caso il coefficiente k assume, in funzione di #, 1 valori riportati nelle Tab. 113.1Ve 113

Su almeno un saggio per colala o loto di produdene & caleolale il valore dell’area relali
pervatura o di dentellatura i coi al § 11.3.2.10.5.

Qualora uno dei cam pioni sottopost a prova di qualificazione non soddisfi i requisiti di
dultilita di cui al § 1132 delle presenti nomre lecniche, il prelieve relalivo al diametro di cui
trattasi va ripetto cd il nuovo prelicve sostituisce a tutti ghi cttett quelto precedenté: Ua ulteriore
risultato negativo comporta la 1ipetizione della prova di qualificazione :

k
5 340
6 3,09
7 2,89
3 2,75
9 2,65
10 2,57
11 2,50 1.37
12 243 1,86
13 2,40 1,82
14 2,36 1,79
15 2,33 1,78
15 3,30 1.77
17 2,27 1,75
18 2,25 174
19 2,23 1,71
20 2,21 1,64

Tabella 113V - A, S, - Coefficiente k in funzione d una probabilité di inswccesso

n K
30 1,66
10 160
30 156
) 133
706 1,51
80 1,16
90 1,18
100 1.47
150 1.43
200 1.41
250 1,40
300 1,39
400 1,37
500 1306
1000 1.34

1,282

11320004

Al fini délla Veritica della qualitd il laboratorio incaricato deve effetivare controlli saltvari, ad
intervalli nen supetiori a tre mesi, prelevando we serie di 5 campioni. costituite ognuna da cinque
barre dhiitto slesso diamelro, seelle con le medesime modalith conlemplale nelle prove a carallere
statidticoidi cui al punto 11.3 2 10.1.2, ¢ provenienti da ana stessa colata

Fprelievo deve essere effettuato su mitii i prodotti che portano il marchio depositato in Ttalia,
indipendenlemente dall’etichettatury o dalla destinazione specilica. Su lali serie il laboralorio

Prove periodiche di verifica della qualitd
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effettua le prove di resistenza e di duttilith I corrispendenti risultati delle prove di snervamento e
rotlura vengono introdoll nelle precedenti espressiomi, le quall vengono sempre riferite a cingue
setie di cinque saggi, facenti paite dello stesso gruppo di diametri, da aggiomarsi ad ogni prelievo,
aggiungendo la nuova serie ed eliminando Ja prima in ordine di lempo 1 nuovi valor delle medie ¢
degli scarti quadratici cosi ottenuti vengono quindi utilizzati per la determinazione delie nuove™:,
rensioni, caratieristiche. sostitutive delle precedenti (ponendo n= 25). :

Ove i valarl caratieristici riscontrati visultino infetioti ai minimi di cui ai §§ 11.32.1 ¢ 113,222

laboratorio incaricato ne di comunicazione al Servizio Tecnico Cenuale e iipete le prove’di
qualificazionc solo dopo che il produttore ha cvviato alle cause che hannc dato luogo at risultato
insoddisfacente. ¢

Qualora uno dei campioni solloposti a prova di verilica della gualila non soddislii, ig(iuisiti di
duttilita di cui ai eitati §§ 103.2.1 ¢ 11.32.2, il prelicvo rclasivo al diametio di traltasi va

ripetuto. Tl nuova prelievo sostituisce quello precedente a tutti gli etfetti. Un_-t:itéﬁijre Tisuftato
negativo comporta la ripetizione della qualificazione

Le tolleranze dimensionali di cui al § 11.3.2 8 sanno riferite alla media delle midure effettuate su
Ll i saggi di clascuny colals o lol di produzione

Su almeno un saggio per eolala o folo di produrione & calcelat il aloy {delarea relativa di

ncrvatura o di dentellatura

11.3.210.2  Controlli su singole colate o louti di produzione

di‘olloporsi 4 controlli su singole
&l all’ait 59 del DPR n 380/2001.
gssere cronologicamente ordinati nel
preligvo. per ogni colata e lotto di
7 di un numero n di saggi, non infetiore
2.111.2. Le tensioni caratteristiche di
spressioni di cui ol § 11321113 nelle

I produllori gid qualificati possono richiedere, di loro inizdaliy
colate o lotti di produzione, eseguiti 2 cara di un laboratotio.d
T2 eolate o lotti di produzicne sottoposti a controlio dew
quadio della produrione globale. 1 controlli consislony”
produzione e pet ciascun gruppo di diametd da essi ricava
a dieci, sui quali si effeituano le prove previste al § ]
snervamento e rotfura vengono calcolate a mezzo dg
quali # & il nusmero dei saggi prelevati dabia colata,

1132103 Controlli nel centri di frasfo {
1 comtroth sono obbligatori € devono esse é
a) in caso di utilizzo di barre su ciascuna

b) in case di utilizzo di totol, ogni di

nitura, o comungue ogni 90 ¢;

Qualoa non si raggiungano le qual sopra riportate, in ogni casa deve essere effettuato almeno
un controlio per ogai giome di levgrizione.

Ciascun controlle & costitnito ‘da’¥ spezzoni di uno stesso diametro per ciascuna fornitua. sempre
che i1 marchic e la documentazione di accompagnamento dimostine la povenienza del materiale
da uno stesso stabiliment 50 contrario i conirolli devono essere estesi alle eventuali torniture
provenicnti da altri stab

I controlli devoro consi in prove di trazione e piegamento ¢ devono essere eseguiti dopo il
raddiizzamento.

In caso di utilizzo

Totoli deve altrest essere effettuata, con frequenza almeno mensile, la verifica

dell’area relativa di nervatura o di dentellatura sccondo il metodo geometrico di cui alia seconda

parte del punte-1,3'2 10.5.

- Suddetre devono csscie escguite dopo le lavorazioni ¢ 1o picgature atte a dare ad csse
pe il particolare tipo di implego previsto

i, cui sopra devono essere eseguite e certificate dai laboratoit di cui all’art. 59 del DPR n.

Le prove
38072001,
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8.

1l Direttore teenice di stabilimento curerd la registrazione i tti  tisultati delle prave di control
inlerno su apposilo registro, di cul doved essere consenlita la visione a quant ne abbizno titolo.

11.3.2104 Controlli di accettazione in cantiere.

| controili di accetiazione in cantiere sono obbligatori. devono essere effettuati entro 30 itni dalla
data di consegna del matetiale ¢ devono essere campionati, ncll’ambito di ciascus lotte di
spedizione, con le medesime modalili contemplate nelle prove a caratlere stalislico di-cdi 21 punto
11,3 2.10.1.2, in ragione di 3 spezzoni, marchiati, di une sicsso diametro, seclto cqfro ciascun lotto,
sempre che il marchio e la documentazione di accompagnamento dimosfrino 1a provenienza del

materiale da uno siesso stabilimento. In caso conttario i controlli devono “gsert cstesi ai lothi
proverienti da allri stabilimenli. :

I valori di resistenza ed allungamento di ciascun campione, accertati in decordo con il punto
11.3 23, da escguirsi comungue prima della messa in operz del pra Stte riferiti ad uno stesso
diumetro, devono essere compresi [ra 1 valori massimi e minimi tiporials ieHa 1ahells seguenle:

Tabella 11.3.VI — Valori di aceeitazione

Caratteristiea Valore limite NOTE
f, minimo 425 Nfmm® (450 — 25) Nfmm”
£, massimo 572 Nimum* - 1450 % (1,25+0,02)] N/mm®
A, minimo > 6,0% per aceiaiB450C
Ay minimg > 2.0% per acciai B450A
Rollura/spervamento L3« /I, <1L3% ) per accial B430C
Rotlurafsnervamenlo /1, >1,03 pur accial B450A
Picgamento/raddrizzamento agsenza di erig ner mitfi

¥
»

Quesli limili tengono conlo della dispersione de detle variazioni che possono intervenire ra

diverse apparecchiature e modalitd di prova.

Nel caso di campionamento ¢ prova in cantic he deve cssere effcttnata entro 30 giomi dallz data
i consegna del materiale in canticre, qualora la determinazione del valore di una quantita fissata
non sia contorme al valote di acceltazione, 1 valore dovia essere verificato prelevando e provando
tre provini da prodotti diversi nel loto conscgnato

Se un tisultato & minore del valore, %ia i provino che il metodo di prova devono essere esaminati
attentamente Se nel provino & presente un difetto o si ha ragione di credere che si sia verificato un
errole durante la prova, il risultafo défla prova stessa deve essete ignofato. In questo case occorerit
prelevare ur ulteriore (singoloyprovino

ova sono maggiori o uguali del prescrifto valore di accettazione, il
hsideraio confoune,

Se i ue risultati validi de
loto conscgnatn deve s
Se i criteri sopta riporiati;non sono seddistatti, 10 ulteriori provini devono essere prelevat da
prodotii diversi del lotté4n presenza del produtitore 0 suo rappresentante che potra anche assistere
all’esecuzione delleirnve presso un laboratorio di cui all’art. 59 del DPR n. 38072001

11 Totto deve csser, siderato conforme se la media dei riseltati sui 10 ulterioni provini & maggiore

del valore caratteristico e 1 singoli valoni sono compresi ta il valore minimo e il valore massimo

In caso cofitragio il lotto deve essere respinto e il risultato segnalato al Servizio Tecnico Centrale.

il preliei;g“‘dei campioni va effetiuato a cura del Diretiore dei |.avori o di teenico di sua fiducia che
surare, mediante sigle, etichettature indelebili, ecc . che i campioni inviati per le prove al
o incaricato siano cffettivamente quelli da lui prelevati.

(Quglota la Fornilurd, di elementi sepomati o assemblali, provenga ¢4 un Centro di lruslormazione, il
Direflore dei Lavori, dopo essersi accerlalo preliminarmente  che il suddelto Centro  di
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mrasformarzione sia in possesso ci tutti i tequisiti previsti al § 11.317, pud recarsi presso il
medesimo Centro di frasformazione ed ellelluare in slabilimento it i conlrolli di cui sopra In tal
caso il prelievo dei campioni viene effettuato dal Direitore tecnico del ceniro di tiasformazione
secondo le disposizioni el Direttore dei Laveri; quest'ultimo deve assicurare, mediante sigle,
etichettature indelebili, ece, che i campioni inviati per le prove al laboratorio incaticato siano
elleutivamente quelli da lui prelevat, nonché sotloscrivere la relaliva richiesta di prove,

La domanda di prove al Lahoratorio autorizzato deve essere sottoscritta dat Direttore dei Lav
deve conlenere indicasioni sulle sirullure inleressale du cizscun prelievo

In caso di mancata solloscrizione della tichiesla di prove da parle del Ditellore dei
coptificazioni cmesse dal lahoratorio noa pessonn assumete valenza ai scnsi del preseiite decieto ¢
di ¢id ne deve essere [atly esplicila menzione sul cerlificato slesso '
I cerlilicali emessi dai laboratori devono obbligaloriamenle conlenere almeno:
- Tidentificazione del laboratorio che rilascia 11 certilicalo;

. una identificazione univoca del certificato {numero di selie e data di engissidne) ¢ di ciascuna

sua paging, olire al numeto otale di paging;

- Tidentificazione del committente dei lavori in esecuzione e del cantier
. il nominativo del Direttore dei Tavari che richiede la prova;
- ladescrizione ¢ I'identificazione dei campioni da provare;

- ladata di ticevimento dei campioni e la data di esecuzione del],e:zp ove;

- Tidentiticazione delie specitiche di prova o la desciizione dek ipetodo o procedura adottata, con
I’indicazione detle norme di riferimento per 1 esccuzione d¢lla stessa;

- le dimensioni effettivamente misurate dei campioni,
- i valori delle granderee misurate ¢ 'esilo delle prove dipi

ferimento;

[ certilicali devono riporlare, inollre, 1'indicisone delaiifchio identilicalivo rilevalo u cura del
lahoratatio incaricato dei controlli, sui campioni da-soflopoite a prove. Ove i campioni fossero
sprovvisti di tale marchio, oppure it marchio non dyyesse renlare [1a quelli deposilali presso il
Servizio Tecnico Centrale, le certificazioni emesse dal laboratotio non possons assumere valenza ai
sensi delle presenti norme e di cid ne deve essete fgt’ta esplicita menzione sul certificato stesso

1132105 Prove di aderenza

Al fini della qualificazione, le bareidevono superare con esito positivo prove di aderenza
conformemenie al metodo Beant — (est.da ‘cscgnirsi presso una dei laboratori di cui all’art, 59 del
DER n, 380/2001. con le modalita g ate nella porma UNIL EN 10080:2005.

svond soddislare le seguent relaziond:

1,2 0,008 (80- 1,2 &) (113.15)
120,098 (130 1,9E) (11.3 16)

Le lensioni di aderenzd 1icavate

essendo:

essere estese ad almeno tre diamelii. come segue:
vallo 5 <@ < 10 mm;

- uno pari‘al diameiro massimo.
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Per le vetitiche pericdiche della qualith e per le verifiche delle singole partite, non & richiesta |-
ripetizione delle prove di aderenza quando se ne possa delerminare la rispondenza nei riguardi defle
caratteristiche ¢ deile misure geometriche, con riferimento alla setie di barre che hanno supera
prove slesse con esilo posilivo,

Con rilerimento sia all’acciaio nervalo che ali*aceiaio dentellalo per ccertare la rispond
singole partite nci 1iguardi delic propricth di adercnza, si valuteranno pet un numero signil
barre, conformemente alle procedure siportate nella norma UNTEN 180 15630-1:2004

- il valore dell’urea relativa di nervatura [f, per Laccinio nervalo;

- il valore dell'area relativa di dentellatma [, per I'acciaio dentellato.
1l valore minimo i tali parametri, valutati come indicato, deve risultare com o' ertro 1 limiti di
seguito riportati: . )

- perSP<6mm f, ovvero f;, = 0,035;
- perb< @<i2mm f; ovvero t; 2 0,040;
- per @>12mm [; ovvera |, 20056

3, devono csscre descritte Ie

Nel certificato di prova, oltre aghi csiti delle verifiche di cui sopea,
ellature

caratteristiche geometriche della sezione e delle netvatue ovveroden

11.3.2.11 Procedure di controlle per acciai da cemeu{qm rmato ordinario — reli e Gralicci
clettrosaldati W

11.32111 Controlli sistematici in stabilimento -

11321111  Prove di qualificazione

I} laboratorio di cui all’art. 59 del DPR n, 3&()
in almeno quattro sopralluoghi senza preavy
diversi panoclli. 2 per ogni clemento.

| effettua, presso lo stabilimento di produzione,
prelievo di una serie di 80 saggi, ricavati da 40

Ogni saggio deve consentire due prove:
- prova di trazione su uno spezzone di filo comprendente almeno un nodo saldato, per la

determinazione dells ensions Ji itz della tensione di snervamento e dell”allungamento;
- prova di resistenza al distaccg cffefta dalla seldatura del nodo. determinata forzando con idoneo
dispositive il filo trasversale nétla direzione di quello maggiore posto in t1azione.

1l pelievo deve essere effeglt atd su tutti i prodotti che portano il marchio depositate in Italia,
indipendentemente dall’etichéttatma o dalla destinazione specifica

Per 1a determinazione det ‘hsioni caratteristiche di snervamento e Tottura, determinate in accordo
con il § 113.2 3, valgond le medesime formale di cui al $ 1132.11.1 dove », numero dei saggi
considerati, va assu o presente caso pati a 80 ed il coefliciente % assume, in funzione di n, i
valon riportati nelle tabelle dicnial § 11.3 2111

Qualora une dei tampioni sottoposti a prove di qualificazione non soddisfi i requisiti previsti nelle
nomme techiche relativamente ai vatori di allungamento o resisienza al distaceo, il prelicvo relativo
all’elemento dfécui trattasi va ripetuto su un altro elemento della stessa pattita. 1l nuovo prelievo
sostituisce girelio precedente a it gli effeiti Un ulteriore risultate negativo comporta la ripetizione
delle pro¥edi qualificazione.

72 Prove di verifica della qualind

Il Q_l:ﬁorio incaticato deve effettuare controlli saltuari ad intervalli non supeiior a (re mesi, su
série, di 20 saggi ticavati da 10 diversi clementi, 2 per ogni clemento. Il prelicvo deve csscie
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effettuato su tutti i prodotti che portano il marchio depositato in Italia, indipendentemente
dull’etichettatura o dalla destinazione specifica.

Sulla serie il laboratorio eftettua la prova di razione e di distacco. I corrispondentt risultati vengono
aggiunti a quelli dei precedenti prelievi dopo avel eliminato la prima serie in ordine di tempo

$i determinano cosi le nuove tensioni caratteristiche sostimtive delle precedenti sempre ponen
n=20
Ove 1 valori caratteristici liscontrati risaltino iafcricii ai minimi di cni ai $§ 11321 ¢ 1132211
laboraterio incaricato sospende le verifiche della qualita dandone comunicazione al* Servizio
Tecnico Centrale ¢ ripele la qualificazione solo dopo ¢he il produltore ha ov vialo alle ¢agée che
hanno dato Tuogo at 1isultato insoddisfacentc. ey

Qualora uno dei campioni SOUGPOSL a prove di verifica non soddisfi i valori previs
prelievo relativo all’elemento di cui lraltasi va 1ipetulo su un aliro elermnento della s
nuovo prclicvo sostituisee quello preeedente a titi gli etfetti. In caso di ulteriorcirisnltate negativo,
il laboratorio incaricalo sospende le verifiche della qualith dandone comupicazione al Servizio

Tecnico Centale e ripete la qualiticazione dopo che il produttore ha ovviaio-glle cause che hanno
dato luege al sultato insoddisfacente

132112 Controlli su singoli foiti di produzione.
Negli slzbilimenti soggetd ai controlli sistemalici, produLwI"ia,:’(inqg cilli possono sotloporre &
contiolli singoli lotti di produzione a cura del laboratorio incaricaky,

5 n: i saggi, non inferiore a venti €

1 contralli consistono nel prelievo per ogni lotto di un nume
prove previste al §113.2.111

ricavati da almeno dieci diversi elementi, sui quali si etfettualy

Le tensioni caratteristiche di snervamento e rothua vengeng calcolate a mezzo delle formule di cui

ai § 11.3.2 11.1 nelle quali n © il numero dei saggi preleya

11.3.211.3  Controlli di accettatione in cantiere.
I controlli sono ebbligaton ¢ devono essere e['[cgtiiati su Ire saggi ricavall da ke diversi pannelli,
nell*ambito di ciascun lotto di spedizione. ;

Qualora uno dei campioni sottoposti a provédi acceftazione non soddisfi 1 requisiti previst nelle
notme tecniche relativamente ai valori di sigrbamento, Tesistenza a trazione del filo, allungamento,
rotinia e resistenza al distacco, il preligVansetativo ali’elemento di cui traitasi va ripetuto su un alire
elemento delia stessa partita 11 nuoyd'prelievo sostituisce quello precedente a tutti gli effetti. Un
ulteriore risultato negativo comporta;il-prelievo di nuovi saggi seconde 1a procedura di cui al §

132114

1133 ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO PRECOMPRESSO.

E ammesso esclusivamente ‘?gpiego di aceiai gualificai: secondo le procedure di cui al precedente
§ 113.1 2 ¢ controllati con 1¢ modalita riportate net § 113 35

11331 Caratteristiche dimensionali e di impiego

tnrc da precompressione ¢ gencralmente fornito sotto forma di:

[ acciaio per ar
Filo:  prodotfd trafilato di sezione piena che possa fornirsi in rotoli;
Barra: progdotto laminato di sezione piena che possa fornirsi soltanto in forma di elementi
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